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GUIA RAPIDA GD20- CONEXIONES

CONEXION DE POTENCIA
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Figure 3-5 3PH terminals of main circuit 220V, =0.75kW, and 380V, =2.2kW)
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GUIA RAPIDA GD20- USO DEL KEYPAD
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Teclado de membrana - Potencia <= 2,2kW ‘ Teclado externo - Potencia >2,2kW ‘
Serial o
No Name Description

LED OFF signigica que le variador estd parado.

RUN/TUNE] LED parpadeando significa que el inverter

estd en autotuning. LED ON significa variador

en estado RUN

LED OFF significa sentido de giro adelante

@ LED ON significa sentido de giro inverso

LED OFF signigica que le variador se controla

LEDS DE con el KEYPAD.
ESTADO LED parpadeando significa que el inverter se
controla con los terminales externos
LED ON significa variador se controla
mediante la comunicacién MODBUS
| LED ON cuando el variador esta en estado de alarma
LED OFF en estado normal
@ ~ LES PARPADEANDO el variador esta en estado de
I prealarma
1

PRG Boton de programcidn : entrada o salida del primer nivel de menu y

Buttons ESC ‘-
borrado rapido de parametros
Boton ENTER: entrada al menu paso a paso.
ey Confirmacién de parametros
[
Boton UP: incrementa datos o cddigos de funcidn progresivamente

Botones Boton DOWN: incrementa datos o cddigos de funcion progresivamente
dela
consola Boton SHIFT derecha: Mueve de forma circular los parametros visualizables en

S stop o running modo. Selecciona el digito a modificar durante la modificacién de

parametros

Boton RUN: Pone en marcha el variador cuando se ha seleccionado la
operacion mediante el KEYPAD

Boton STOP/RESET: Para el variador cuando esta en funcionamiento y se
limita su funcion con el pardmetro P07.04. Resetea todos los modos de
control en estado de alarma o fallo

Boton QUICK/JOG: la funcié de este botdn se confirma en el parametro
P07.02
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GUIA RAPIDA GD20 -
PARAMETRIZACION
APLICACIONES HABITUALES

PREPARACION DEL VARIADOR : introduccién de los parametros del motor con el que va a trabajar el variador.

PARAMETROS DE MOTOR
Serie Parametro Descripcion Funcién Requerido | Unidad | Ajuste de fabrica
GD10/20/200/350 02.05 Intensidad nominal motor A nominal VFD
GD10/20/200/350 02.01 Potencia nominal del motor Valarssdsl Kw nominal VFD
GD10/20/200/350 02.03 Velocidad nominal del motor Le decimos al variador con que i) RPM 1400
GD10/20/200/350 02.02 Frecuencia nominal del motor motor va a trabajar pmotor HZ 50.00
GD10/20/200/350 02.03 Tensién nominal del motor Y LI,
s/modelo
El variador se autoajusta al motor
i conectado. Si no es posible hacer el opciones

GD10/20/200/350 s QLIOunE autoajuste dinamico (1) introducir = s/manual o

los datos de placa del motor

Nota: Si el variador ha sido manipulado, se aconseja hacer un reset de los pardmetros del variador. En caso contrario puede ser que las siguientes
configuraciones no funcionen.

RESET DEL VARIADOR
Serie Parametro Descripcion Funcién Requerido | Unidad | Ajuste de fabrica

0: no activado
1: Restaura los valores por defecto ;

g opciones

GD10/20/200/350 00.18 Reset de parametros 2: borra las alarmas grabadas 1 0
i s/manual

3: bloguea todos los cédigos de
funcion

APLICACION 1:

PARAMETROS DE APLICACION

Control del variador mediente el keypad. Tanto la operacion del motor (marcha /paro) como la frecuencia de consigna se introducen
desde el Keypad del variador

programacion

0 V. La frecuencia para 10 V serd la
frecuencia maxima 00.03

Serie Parametro Descripcion Funcién Requerido | Unidad | Ajuste de fabrica
i 5 . Defino la frecuencia méxima a la que
GD10/20/200/350 00.03 Frecuencia maxima de salida i | 0-400 Hz HZ 50.00
funcionard el motor
0: Teclado
1: Potenciometro variador
2:EA Al2
3:EA AI3 O=teclas :
. 7 opciones
GD10/20/200/350 00.06 Fuente de consigna. 4: High speed pulse HDI 1=pot. <fmanusl 0
u
5: Simple PLC program setting Keypad
6: Multi-step speed running setting
7: PID Control Setting
8: MODBUS
. 0:Keypad 1: Terminals 2: opciones
GD10/20/200/350 00.01 Fuente de operacidn (start-stop,...). 0 0
MODBUS s/manual
o i L Velocidad maxima de la velocidad de
GD10/20/200/350 00.04 Limite de frecuencia maxima 2 0-400 HZ 50.00
consigna
Velocidad minima a la que quiero
% 0-frec.
i g 4 que funcione el motor (con 3
GD10/20/200/350 00.05 Limite de frecuencia minima. 4 K o3 Maxima Hz 0
potenciometro mejor utilizar los
5 P00.04
parametros 5.33 y 5.38
Tiempo que quiero que tarde el
GD10/20/200/350 00.11 Rampa de aceleracion motor en llegar a suvelocidad seg 10
nominal
Tiempo que quiero que tarde el
GD10/20/200/350 00.12 Rampa de deceleracion Po:queq q seg 10
motor en parar
w s v Definimos la frecuencia del variador
Limite de frecuencia minima en el = i
X para una sefal del potenciometro de
GD10/20/200/350 05.33 potenciometro del panel de 0-100% % 0.00%
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GUIA RAPIDA GD20 - PARAMETRIZACION
APLICACIONES HABITUALES

APLICACION 2:

Control del variador mediente entradas digitales externas y potenciometro externo. Tanto la operacion del motor (marcha /paro)
como la frecuencia de consigna se introducen utiizando las entradas de la regleta de control del variador

Conexiones de paro/marcha: S1:FWR S2: REW

PARAMETROS DE APLICACION

Serie

Parametro

Descripcion

Funcion

Requerido

Unidad

Ajuste de fabrica

GD10/20/200/350

00.03

Frecuencia maxima de salida

Defino la frecuencia maxima a la que
funcionard el motor

0-400 Hz

HZ

50.00

GD10/20/200/350

Fuente de consigna.

0: Teclado

1: Potenciometro variador

2:EA Al2

3:EA AI3

4: High speed pulse HDI

5: Simple PLC program setting

6: Multi-step speed running setting
7: PID Control Setting

8: MODBUS

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

Fuente de operaciodn (start-stop,...).

0:Keypad 1: Terminals 2:

MODBUS

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

Limite de frecuencia maxima

Velocidad méxima de la velocidad de
consigna

0-400 HZ

HZ

GD10/20/200/350

Limite de frecuencia minima.

Velocidad minima a la que quiero
que funcione el motor (con
potenciometro mejor utilizar los
pardmetros 5.33 y 5.38

o-frec.
Maxima
P00.04

Hz

GD10/20/200/350

00.11

Rampa de aceleracion

Tiempo que quiero que tarde el
motor en llegar a su velocidad
nominal

seg

10

GD10/20/200/350

Rampa de deceleracion

Tiempo que quiero que tarde el
motor en parar

seg

10

GD10/20/200/350

05.38

Limite de frecuencia minima en el
potenciometro externo

Definimos la frecuencia del variador
e :

para una senal del potenciometro de

0V. La frecuencia para 10 V seréd la

frecuencia maxima 00.03

0-100%

%

0,00%
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M GUIA RAPIDA GD20 - PARAMETRIZACION
APLICACIONES HABITUALES

Programacion de varias velocidades fijas en el variador. Estas velocidades se seleccionan mediante las entradas digitales de la

APLICACION 3:
regleta de control del variador
Conexiones de paro/marcha: S1: FWR S2: REW I
PARAMETROS DE APLICACION
Serie Parametro Descripcion Funcion Requerido | Unidad | Ajuste de fabrica
i % i Defino la frecuencia maxima a la que

GD10/20/200/350 00.03 Frecuencia méxima de salida ) A 0-400 Hz HZ 50.00
funcionara el motor
0: Teclado
1: Potenciometro variador
2:EA Al2
3:EA AI3 :

: £ opciones
GD10/20/200/350 00.06 Fuente de consigna. 4: High speed pulse HDI 6 limapinal 0

5: Simple PLC program setting
6: Multi-step speed running setting
7: PID Control Setting

8: MODBUS
e 0: Keypad 1: Terminals 2: opciones
GD10/20/200/350 00.01 Fuente de operacion (start-stop,...). 1 0
MODBUS s/manual
o . - Velocidad maxima de la velocidad de
GD10/20/200/350 00.04 Limite de frecuencia maxima i 0-400 HZ 50.00
consigna
Velocidad minima a la que quiero
N 0-frec.
ik sy que funcione el motor (con 3
GD10/20/200/350 00.05 Limite de frecuencia minima. % 7 7 Maxima Hz 0
potenciometro mejor utilizar los
. P00.04
pardmetros 5.33y 5.38
Tiempo que quiero que tarde el
GD10/20/200/350 00.11 Rampa de aceleracién motor en llegar a su velocidad seg 10
nominal
Tiempo que quiero que tarde el
GD10/20/200/350 00.12 Rampa de deceleracién PO:QUES 4 seg 10
motor en parar
o = : Defino esta entrada como el .
Seleccion de la funcion del terminal ’ opciones
GD10/20/200/350 05.03 TERMINAL 1, para el control de multi- 16 0
de entrada S3 I s/manual
velocidades.
. . i Defino esta entrada como el .
Seleccion de la funcién del terminal v opciones
GD10/20/200/350 05.04 TERMINAL 2, para el control de multi- 17 0
de entrada S4 3 s/manual
velocidades.
.y g . Defino esta entrada como el >
Seleccién de la funcion del terminal . opciones
GD10/20/200/350 05.05 TERMINAL 3, para el control de multi- 18 0
de entrada S5 . s/manual
velocidades.
agl . . Defino esta entrada como el .
Seleccion de la funcion del terminal . opciones
GD10/20/200/350 05.06 TERMINAL 4, para el control de multi- 19 0
de entrada S6 3 s/manual
velocidades.

Seleccidn de frecuencia multi- 2 i
3 ¥ Defino la frecuencia en el caso que
GD10/20/200/350 10.02 velocidad 0 (se puede seleccionar 0-600 Hz 0,01 Hz 5

no haya ninguna sefial
hasta la frecuencia 15 P10.32) ¥ €

Seleccidn de frecuencia multi- v . .
i : Defino la frecuencia de la multi-
GD10/20/200/350 10.04 velocidad 1 (se puede seleccionar 0-600 Hz 0,01 Hz 10

) velocidad 1 (entrada S3)
hasta la frecuencia 15 P10.45)

Seleccidn de frecuencia multi- 4 ) .
. E Defino la frecuencia de la multi-
GD10/20/200/350 10.06 velocidad 2 (se puede seleccionar 0-600 Hz 0,01 Hz 20

? velocidad 2 (entrada S2)
hasta la frecuencia 15 P10.45)

Seleccidon de frecuencia multi- B . y
f s Defino la frecuencia de la multi-
GD10/20/200/350 10.08 velocidad 3 (se puede seleccionar 0-600 Hz 0,01 Hz 30

. velocidad 3 (entradas S1 +52)
hasta la frecuencia 15 P10.45)

Nota: las multi-velocidades se seleccionan activando las entradas digintales configuradas como terminales 1-4 (ver tabla adjunta)

VELO | VEL1 | VEL2 | VEL3 | VEL4 | VELS | VEL6 | VEL7 | VEL8 | VELS |VEL10|VEL11| VEL12| VEL13| VEL14| VEL1S,
TERMINALL| OFF | ON | OFF | ON | OFF | ON | OFF | ON | OFF | ON | OFF | ON | OFF | ON | OFF | ON
TERMINAL2| OFF | OFF | ON | ON | OFF | OFF | ON | ON | OFF | OFF | ON | ON | OFF | OFF | ON | ON
TERMINAL3| OFF | OFF | OFF | OFF | ON | ON | ON | ON | OFF | OFF | OFF | OFF | ON | ON | ON | ON
TERMINAL4| OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | ON | ON | ON | ON | ON | ON | ON | ON
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GUIA RAPIDA GD20 - PARAMETRIZACION
APLICACIONES HABITUALES

APLICACION 4:

Control de presion de una bomba centrifuga. Regulacion de la velocidad del motor mediante el control PID de |a frecuencia de salida
del variador, en funcidn de la sefial de un presostato analdgico.

Conexiones de paro/marcha: X1:FWR X2: REW

PARAMETROS DE APLICACION

Serie

Parametro

Descripcion

Funcion

Requerido

Unidad

Ajuste de fabrica

GD10/20/200/350

00.03

Frecuencia maxima de salida

Defino la frecuencia méxima a la que
funcionara el motor

0-400 Hz

HZ

50.00

GD10/20/200/350

Fuente de consigna.

0: Teclado

1: Potenciometro variador

2:EA Al2

3:EA AI3

4: High speed pulse HDI

5: Simple PLC program setting

6: Multi-step speed running setting
7: PID Control Setting

3: MODBUS

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

00.01

Fuente de operacion (start-stop,...).

0:Keypad 1: Terminals 2:

MODBUS

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

Limite de frecuencia maxima

Velocidad maxima de la velocidad de
consigna

0-400 HZ

Hz

50.00

GD10/20/200/350

00.05

Limite de frecuencia minima.

En la funcion PID esta sera la
frecuencia méxima a la que el sensor
de presion nos da sefial OV.

35 (valor
ejemplo)

Hz

GD10/20/200/350

00.11

Rampa de aceleracién

Tiempo que quiero que tarde el
motor en llegar a su velocidad
nominal

seg

10

GD10/20/200/350

00.12

Rampa de deceleracion

Tiempo que quiero que tarde el
motor en parar

seg

10

GD10/20/200/350

04.27

Canal de ajuste de voltaje

0: keypad

1: All

2: Al2
3:AI3
4:HDI

5: Multi-step
6:PID

7: MODBUS

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

09.00

Seleccién del canal para la
introduccién del valor de consigna
de presion constante

0: Teclado

2: Al2

3:AI3

6 : Comunicacién MODBUS

... Otras opciones ver manual

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

09.01

Ajuste del valor de consigna de
presion

Si hemo seleccionado que el valor de
consigna lo introducimos con el
keypad, en este parametro definimos
el valor que queremos.

.-100%
+100%

% sobre la
frecuencia
maxima

GD10/20/200/350

09.02

Seleccién del canal para la sefial de
entrada de feedback de presién

1: Al2

2:AI3

4 : Comunicacién MODBUS

... Otras opciones ver manual

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

09.03

Caracteristica de la salida PID

0: salida positiva (si baja la presién
incrementa la velocidad)

1: salida negativa ( si baja la presiéon
baja la velocidad)

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

01.19

Funcionamiento si la frecuencia de
funcionamiento es menor que la
frecuencia minima

0: funcionamiento a velocidad
minima

1: Stop

2: Hibernacién

opciones
s/manual

GD10/20/200/350

01.20

Tiempo necesario para despertar
de la hibernacion

Definimos el tiempo que necesitara la
sefial para despertar al varaiador.
Una vez la sefial supere ese tiempo el
variador se reiniciara
automaticamente.

seg.

GD10/20/200/350

09.04

Ganancia proporcional

Ver el manual para la explicacion
detallada.

0-100%

GD10/20/200/350

09.05

Tiempo Integral

Ver el manual para la explicacion
detallada

0.1seg.

0.1-10 seg,

0,10 seg

GD10/20/200/350

09.06

Tiempo diferencial

Ver el manual para la explicacion
detallada

0,0 seg.

0,0-10

seg
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GUIA RAPIDA GD20 — PARAMETRIZACION
FUNCIONES DE INTERES

FRECUENCIA PORTADORA
Serie Parametro Descripcion Funcién Requerido | Unidad | Ajuste de fabrica
GD10/20/200/350 00.14 Frecuencia portadora ajusta el ruido del motor s/mod MHz s/mod
REINICIO DESPUES DE FALLO
Serie Parametro Descripcion Funcién Requerido | Unidad | Ajuste de fabrica
R— . Habilita el reinicio automatico
GD10/20/200/350 01.21 Reinicio después de power OFF 3 7 2 1 0
después de una caida de tension
TIPO DE PARADA
Serie Parametro Descripcion Funcién Requerido | Unidad | Ajuste de fabrica
GD10/20/200/350 00.14 Seleccion del tipo d d e 0
5 eleccion del tipo de parada 2: paratadibie
RESET DEL VARIADOR
Serie Parametro Descripcion Funcién Requerido | Unidad | Ajuste de fabrica
0: no activado
1: Restaura los valores por defecto
GD10/20/200/350 00.18 Reset de parametros 2: borra las alarmas grabadas 0
3: bloquea todos los cédigos de
funcién
NIVEL DE SOBRECARGA
Nivel de sobrecarga a a partir del
GD10/20/200/350 11.06 Capacidad de sobrecarga cual el variador bajara su velocidad 0-200% % 160,00%

(ver manual)
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M GUIA RAPIDA GD20 — MENSAJES DE ALARMA

MENSAIJES DE ALARMA'Y POSIBLES SOLUCIONES

Modo de actuacion frente a una alarma:

[y

Asegurarse que no hay ningun problema en el KEYPAD

2 Sino hay nada anormal, mirar en P07 el registro de fallos ocurridos y
confirmar el estado real del fallo ocurrido

3 Mirar en la siguiente tabla para una solucion detallada del problemay
comprobar el estado anormal correspondiente.

4 Eliminar el fallo o solicitar la ayuda necesaria si procede.

Comprobar que se ha eliminado el fallo y realizar el RESET para poner

en marcha el variador.

(%2}

Fault code Fault type Possible cause Solutions
Out1 IGBT Ph-U fault ® The acceleration is too fast
QU2 IGBT Ph-V fault ® |GBT module fault ® [ncrease Acc time
©® Misacts caused by ® Change the power unit
interference ® Check the dniving wires
QU3 IGBT Ph-W fault ® The connection of the dnving | ® Inspect external equipment
wires is not good, and eliminate interference

® Grounding is not properly

oc Over-curent when 1. The acceleration or 1. Increase the ACC time
acceleration deceleration is too fast. 2. Check the input power
0c2 Over-current when 2. The voltage of the grid is too | 3. Select the inverter with a

deceleration low. larger power




Fault code Fault type Possible cause Solutions
3. The power of the Invener Is 4. Check I the load Is short
too 1o, circufieg (tha grounding shor
4. The load transients or is circuited or the wire shon
aonormal. circulted) or the rotation is not
Overcurrent when | 5. The grounding is shoet smooth.
oc3 constant spead gircuited or Me output Is phase | 5. Chack the output
running 0ss. configuration
£. There is strong extemal &. Chack I there s sirong
niearence. Interferance.
7. The overvoltage stad 7. Chack the satting of relaied
protecton Is not open. function coges
A Over-yoltags wnen 1. Chack the Input powes
acceleration 2. Check I the DEC 1me of the
a2 Cwar-yoltage when l0ad s too short or the Inverter
deceieration 1. The Input voltage Is abnormal. | si3ns auring the rotation of the
2. There s l3rgs energy motar or It needs 0 Increase the
fesdback. ensrgy consumpsion
Oves-voltage when | 3. No braking compaonents. componenss.
ov3 constant speeg 4. Braking energy Is not open 3. Install the braking
running components.
4. Chack the satting of relad
function coges
1. The voitage of the power 1. Chack the Input powes of the
uv DC bus Unger-voitage I
SUpply 5 100 Iow. suppiy Ine
1. The voRage of the power 1. Check tha power of the suppiy
supply 5 too low. line
2. The motor sefting rated 2. Resaithe rated cument of the
oL1 Motor overoad
cument i ncorrect. motar
3. The moior stalk or vad 3. Check the joad and adjust the
transéents is 100 strong. torque in
A O 1. Increase the ACC time
2. Reset the rotaling mosor
2. Avolc the restarting after
3. The voiiage of the power stopping.
supply Is too low.
3. Check the power of the supply
oLz Invenier overioad 4. The joad Is 100 heavy.

5. Close loop vector control,
reverse diraction of the code
panel ana long low-speed
operation

line

4. Select an inverter with digger
POWer.

5. Select 3 proper mosor.




Fault cogs Fault type Possible cause Solutions
The nverter will report ovenoad
Check the [03d and the overioad
OoL3 Electrical overioad | pre-alarm according to the set
pre-alarm point.
vale.
Phase joss or fluctuation of Input | 1. Chack input powsr
SPl Input phase loss
R.S. T 2. Check nstaliation gistnbution
U, V. W phase foss input {or
1. Check the ocutput distrbution
SPO Oulput phase loss | senous asymmetrical hree
2. Chack the motor and cabie
phase of the load)
1. Refer o the overcurrent
soiution
2. Redistribute
OH1 Rectfy ovemeal | ¢ arguct jam orfan damage | dredge the wind channel or
2. Amplent temperature s oo | change the fan
high. 3. Low tha amblent temperature
3. The time of overioad running | 4. Chack and reconnect
i5 too long. 5. Change M power
OH2 IGET overneat 6. Changs M2 powsr unit
7. Changs M main control
panel
S1 extemal fault input terminals X
EF Extemal fault Check the extemai device Input
action
e b ks eelbni i 1. Set proper baud rate
\ " 2. Chack the commanication
ncomect
connaction distribution
2. FauR occurs to the
3. Set propsr communication
communication wiring.
CE Communication emor N - aodress.
: 4. Chang or repiace the
Is wrong.
connection distribution or
4. There Is strong Interference o
Improve the anti-inteference
the communication.
capavblitty.
1. The connection of the comrod
1. Check the connector and
board s not good
re-plug
2. Assistant power |s bad
BE Cument detection faut 2. Changs Mme Hall

3. Hall components is droken
4. The modifying circutt is
abnormal.

3. Changa me mair control
panel




Fauit code Fault type Possibls cause Solutions
1.C me Invener mode
1. The motor capacity does not ange :
REXRPRE SRR 2. Setihe rated parameter
p{y s accorging to the motor name
2 R plate
"
2. The rated parameter of the g
3. Empty the motor lo3d.
e Autotuning Taut motor dOEs Not S&t comectly.
4, Check the motor connection
3. The ofset between the
and set the parameter.
parameers fom autotune and
5. Check If the upper limit
the standarg parameter Is huge v
frequency is 3oove 23 of the
4. Autotune overtme
rated requency.
1. Error of controling the write 1. Press STOP/RST o resat
EEP EEPROM faust and read of the parameters 2. Changa tie main control
2. Damage 0 EEPROM panel
1. Check the PID feecback
1. PID feedback ofline =
PIoE PID faagback fauit 2. PID feedback souwrca 9
P . 2. Check the PID feegdack
N source
1. Braking circul: fault or
1. Chack the braking unit ang
damage o the braking pipes
bCE Braking unit fault AP AN change new braking pipe
3 g 2. Increase the braking resistor
{5 not sufficient
The aciual running time of the
Time reach of ractory AsK ot the supplier 3and adjust
END cofiin Invecter is above the intemal L .
g setting running time. "3 i
The keypaa Is not in good Check e keypad cabis and and
connection or offiine; ensure it Is normal;
e The keypac cabie is 100 ong Check the environment and
PCE e ana mere s strong nterference; | eliminate the interference
communication ecror
Part of the communication SOUrce;
circutts of the keypad or main Change hardware and ask for
poard have faull MAINIENANCE SETVICE.
The keypad Is not In good Check the environment and
connection or offine; eliminate  the  Interarence
The keypad cabie is too source;
Parameater upload ¥Pa s
UpE T and there s strong nterference; | Change haroware and ask for
Part of the communication malnienancs service,
circus of the Keypad or maln Change naroware ang ask for

board have fault.

mainienanca senvice.




Fault code Fault type Possible cause Soiutions
The teypad ks not i good Check :he environment and
ey e elmnates the Interference
connection or offiine;
Parameter download ; source;
DNE The keypad cabe s 100 ong
efror Change nardware and 3sk for
and there 15 strong Interference;
maintenance semvice;
D33 storage emor In keypad
Backup d3ta In the keypad 2galn
ETHY Grounging shericut 1.Check I the connection of the
1 tauk 1 motor s norma or not
1.The outpust of the Inverter is
2.Change the hail
shon circuted with theground |~
2 There Is fault In the cuent STy "
4 Resel the comect motor
getection circut
Grounging shorcut parameter
ETH2 3. There Is 3 great ofference
fauk 2 5. Check whather motor power
petween the actual moior power
parameters In P2 group Is
setting and Me Invensr power
consistant with the moior power
actually useg
Eleciionic underioag | T vester will raport the Check the 1030 3nd the
LL undenoad pre-aiann according
3uit underioad pre-alarm point
to the set vaue.
6.2 .4 Other states
Fault code Fault type Possible causs Solutions
SoFF System power off | System power off or low DC voltage | Check the gria







